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(Sp Zusammenfassung: Die Eifindung beschreibt einen Zentralanschluss (25) bzw.ein zentrales Fuhrungsgehause fur ein 
Schlauchpaket (23), an dem unterschiedHche Leitungen, wie beispielswese Gas-Veisor-gungsleitungen (7), Kiihlleitungen 
Stromversorgungsleitnngen, Steuerleitungen, an einem Gehause fixieit sind und diese bevorzugt in einem Schutzmantel OA) 
zusammengefasst sind. Am Gehauses des Zentralanschlusses (25) bzw. am zentralem Fuhrungsgehause ist ein weitei^s 
Anschlusselement (29), msbesondere ein Schnellverschluss, angeordnet und ausgefuhrt, and den ein Fiihrungsschlauch (30) ftir 
emen Schweissdraht (13) anschliessbar ist. 
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2ENTRALANSCHLUSS BZW. ZENTRALES PUHRUNGSGBH&USB FOR BIN SCHLAUCHPAKET 
INSBESONDERE FUR EINEN SC3IWEISSR0B0TER 

Die Erfindung betrifft einen ZentralanschluU fiir ein Schlauchpakt, ein Schlauchpaket mit zu- 
mindest einem ZentralanschluB, ein Robotersystem und ein Sammelsystem fur ein Robotersy- 
stem, wie in den Oberbegriffen der Anspriiche 1, 11, 18 und 26 beschrieben. 

Es sind bereits Zentralanschliisse fiir Schlauchpakete sowie Schlauchpakete mit einem Zen- 
tralanschluB bekannt. bei denen samtliche Leitungen, insbesondere Gasvereorgungsleitungen, 
Kiihlleitungen, Stromversorgungsleitungen, Steuerleitungen raid ein FQhrungsschlauch fiir 
einen SchweiBdraht, in einem Schutzmantel zusammengefaBt werden. Diese Leitungen sind 
dabei am GehSuse des Zentralanschlusses fixiert und werden iiber Verbindungselemente aus- 
gefiihrt, so daB iiber die Verbindungselemente unterschiedJicIie Komponenten, wie beispiels- 
weise ein ScbweiBbrenner bzw. eine Stromquelle. ein DrahtvorschubgerMt, ein SchweiBbren- 
ner usw., angeschlossen werden kSnnen. 

Welters sind Robotersysteme bekannt, bei denen das SchweiBgerSt bzw. die StromqueUe und/ 
Oder das Drahtvorschubgerat direkt am Roboter positioniert sind, so daB liber ein iibUches 
Schlauchpaket eine Verbindung zwischen dem Manipulator, insbesondere dem SchweiBbren- 
ner, und dem SchweiBgerat bzw. der StromqueUe und/oder dem Drahtvorschubgerat herge- 
stellt werden kaim. NachteiUg ist hierbei, daB sMmtliche Komponenten am Roboter angeordnet 
waden miissen, so daB ein erhebUcher Platzaufwand notwendig ist und somit meist erne Em- 
schrSnkung der Beweglichkeit des Roboters entsteht. 

Es sind jedoch auch Robotersysteme bekannt, bei denen das SchweiBgerat bzw. die Strom- 
25 quelle vom Roboter entfemt angeordnet ist, wobei fiir die SchweiBdrahtzufiihrung ein Draht- 
vorschubgerat mit einer DrahtroUe am Roboter befestigt ist. Dabei ist das Drahtvorschubgerat 
derart ausgebildet, daB dieses eine FSrdenmg des SchweiBdrahtes von der DrahtroUe durch- 
fBhrt. Die Zufiihrung der weiteren Leitungen, insbesondere Gasversorgungsleitungen, Kiihl- 
leitungen, Stromversorgungsleitungen, Steuerleitungen usw., vom extern positionierten 
30 SchweiBgerat erfolgt derartig, daB das Schlauchpaket in den Bereich des Drahtvorschubgera- 
tes zugefuhrt wird und die Leitungen in einem gemeinsamen Schlauchpaket zusammengefaBt 
werden. NachteiUg ist hierbei, daB bei derartigen Robotersystemen kerne GroBspulen fiir den 
SchweiBdraht am Roboter positioniert bzw. eingesetzt werden kSnnen. 

35 Der Erfindung Uegt die Aufgabe zugrande, einen ZentralanschluB fur ein Schlauchpaket, ein 



20 
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Schlauchpaket mit einem ZentralanschluB, ein Robotersystem und ein Sammelsystem fiir ein 
Robotersystem zu schaffen, bei denen die Zufuhrung der notwendigen Leitungen zu einem 
SchweiBbrenner verbessert wird. 

5 Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch gelost, daJJ am GehSuse des ZentralanscMusses 
bzw. am zentralen Fiihrungsgehause ein vom AnschluBelement rSumlich distanziertes weite- 
res AnschluBelement, insbesondere ein SchnellverschluB, angeordnet ist, dea" zam AnschluB 
eines Fiihrungsschlauches fiir einen Schweifidraht ausgebildet ist 

10 Vorteilhaft ist hierbei, daB dvirch die getrennte FQhnmg des SchweiBdrahtes ttber einen eige- 
nen Fuhrungsschlauch sich der Fuhrungsschlauch eigenstSndig bewegen kann, wobei sich da- 
bei immer optimale Radien fiir die SchweiBdrahtforderung ausbUden, so daB die Reibverluste 
wesendich reduziert werden kSnnen. Ein weiterer Vorteil Uegt darin, daB durch die Anord- 
nung eines Schnellverschlusses ein sehr rasch^ Tausch des Fiihrungsschlauches bzw. der 

15 Drahtseele vorgenommen werden kann, ohne daB dabei die gesamten Leitungen, also das 

Schlauchpaket abgekoppelt werden muB. Damit wird auch erreicht, daB die im Schlauchpaket 
enthaltenen Medien, wie das Schutzgas und die Ktihlfliissigkeit, erhalten bleiben und somit 
nach dem Wechsel der Drahtseele der SchweiBprozeB sofort wieder gestartet werden kann. 
Somit wird die Stfllstandszeit einer derartigen Anlage wesentUch verkHizt. Ein besonderer 

20 VorteU Uegt vor allem darin, daB die Drahtseele durch den ZentralanschluB bzw. das zentrale 
Fiihrungsgehause, insbesondere durch den SchneUverschluB, gefiihrt werden kann, so daB 
keine zusatzlichen Untabrechungen bzw. StoBstellen geschaffen werden und die Drahtseele 
direkt von einer Komponente, insbesondere dem SchweiBgerat bzw. dem DrahtvorschubgerSt, 
in eine weitere Konqwanente, wie beispielsweise dem SchweiBbrenner, gefuhrt wird. Durch 

25 einen derartigen ZentralanschluB bzw. ein derartiges zentrales Fuhrungsgehause wird auch er- 
reicht, daB das Schlauchpaket und der Fuhrungsschlauch mit dem Schweifidraht an zwei ge- 
trernit positionierte Komponenten angeschlossen werden koimen, wobei die Zusammenfiih- 
rung des Schlauchpaketes und des Fiihrungsschlauches sehr einfach und kostengiinstig er- 
folgt. Ein weiterer Vorteil liegt auch darin, daB damit nicht mehr auf das Eiffeneewif hf Hps 

t=> - ' — -■ 

30 Schlauchpaketes Rucksicht genommen werden muB, da ein Abknicken des Schlauchpaketes 
keinerlei Stoningen bei der SchweiBdrahtforderung verursacht. Somit kSnnen die Leitungen 
im Schlauchpaket wesenflich grSBer dimensioniert weiden, so daB die Verlustleistungen im 
Schlauchpaket reduziert bzw. optimiert werden und der Wirkungsgrad der Anlage verbessert 
wird. 

35 
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■ Weitare vorteilhafte MaBnahmen sind in den Anspruchen 2 bis 17 beschrieben. Die sich dar- 
aus ergebenden Vorteile sind aus der Beschreibung zu entnehmen. 

Weiters wird die Aufgabe der Erfindung derart gel6st, daB die Zufiihrang von Leitungen im 
5 Schlauchpaket oder von einzelnen Leitungen und die Zufiihrung des SchweiBdrahtes, insbe- 
sondere iiber einen Fiihrungsschlauch, in den Bereich eines SchweiBbrenners voUstandig oder 
zumindest fiber einen Teilbereich getrennt erfolgt, wobei die Trennung und/oder Zusammen- 
fUgung der Leitungen mit der Leitung bzw. dem Ftihrungsschlauch des SchweiBdrahtes tiber 
einen ZentralanschluB bzw. ein zentrales Fuhrungsgehause erfolgt. 

10 

Vorteilhaft ist hierbei, daB dadurch eine optiniale SchweiBdrahtzufHhrung zum Manipulator 
bzw. zum SchweiBbrenner geschaffen wird, da durch die unabhSngige FOhrung des SchweiB- 
drahtes iiber 6ssa Ftthrungsschlauch von den restlichen Leitungen im Sdilauchpaket sich der 
Fiihrungsschlauch ohne Einwiitamg weiterer KrSfte eigenstandig verfoimen kann und sich so- 

1 5 mit immer optunale Radien einsteUen, dJi., daB das Gewicht des Schlauchpaketes keinerlei 
EinfluB auf den Fiihrungsschlauch ausiibt, so daB eine St5rung der SchweiBdrahtfSrxlerung 
durch zu geringe Radien, was zur Erhohung der Reibverluste flihrt, untBrbunden wild. Weiters 
wird durch ein derartiges Robotersystem etreicht, daB die untoischiedUchsten Steckverbin- 
dungen eingesetzt werden konnen. wobei durch den ZentralanschluB bzw. das zentrale Piih- 

20 rungsgehause jederzeit eine Trennung und Zusammenfiihrung des SchweiBdrahtes vom und 
mit dem Schlauchpaket vorgenommeai werden kann. Bei einem derartigen System wird die 
Wartung sehr stark vereinfacht und die Wartungszeit wesentlich verkiirzt, da die VerschleiB- 
teile, wie die Drahtseele, ohne Demontage des Schlauchpaketes ausgetauscht werden kann. 

25 Weitere vorteilhafte MaBnahmen und Merkmale sind in den Anspriichen 19 bis 25 beschrie- 
ben. Die sich daraus ergebenden Vorteile sind aus der Beschreibung zu entnehmen. 

Die Aufgabe der Erfindung wird aber auch dadurch gelost, daB am Roboter eine Sammelbox 
angeordnet ist, an der samtliche Leitungen, insbesondere Schlauchpakete und/oder Fiihrungs- 
30 schlauche, anschlieBbar sind. 

Vorteilhaft ist hierbei, daB durch den Einsatz einer Sammelbox eine Konzentrierung sSmt- 
licher Leitungen in einem Bereich bzw. auf einem Punkt erfolgt, so daB bei der Bewegung 
des Roboters keinerlei storende Leitungen vorhanden sind. Weiters wird erreicht, daB die 
35 Leitungen bzw. Schlauchpakete und/oder Pahrungsschiauche uber Stecksysteme anschlieBbar 
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sind und somit nicht, wie aus dem Stand der Technik bekatint, die einzelnen Schlauchpakete 
am Roboter bzw. am Roboterarm befestigt werden miissen. Somit kann ein sehr rascher Aus- 
tausch der Leitungen, beispielsweise fur Wartungsarbeiten, erfolgen und die Stillstandszeit 
einer derartigen Anlage wird wesentlich verkiirzt. Ein besonderer Vorteil des Einsatzes einer 
5 Sammelbox Uegt vor aUem darin, daB in dieser die einzelnen Leitungen, die iiber die 

Schlauchpakete zugefuhrt werden, sehr leicht ausgekreuzt werden kSnnen und somit an- 
schlieBend an speziellen AnschluBelementen ausgefuhrt werden konnen. Somit kSnnen fiir die 
Verbindung des SchweiBgerates und/oder des DrahtvorschubgerStes imd eventuell weitaren 
Komponenten standardisierte Schlauchpakete verwendet werden, wogegen fur die Verbin- 

10 dung der Sammelbox mit dem Manipulator des Roboters, insbesondere dem SchweiBhrenn^, 
eine speziell Koppelung hergestellt werden kann. En weiterer wesentUcher VorteU liegt dar- 
in, daB numnehr die Leitungen von den distanzierten Komponenten einzeln zugefOhrt werden 
kSnnen, so daB eine optimale Verlegung der Leitungen beispielsweise im Ihneren des Robo- 
ters, moglich isL Gleichzeitig wird erreicht, daB durch die Emzelzuflihrung der Leitungen 

15 diese nunmehr fiber eine Schleppkette geftihrt werden konnen, was bei einem Zusammenfas- 
sen der Leitungen in einem Schlauchpaket nicht mdglich ist. Somit wird also erracht, daB die 
Leitungen einzeln zugefBhrt werden und diese anschlieBend in der Sammelbox mehrere Lei- 
tungen auf ein Schlauchpaket zusammen gefaBt weiden. 

20 Weiteie vorteilhafte MaBnahmen bzw. Merkmale sind in den Anspriichen 27 bis 33 beschrie- 
ben. Die sich daraus ergebenden Vorteile sind aus der Beschreibung zu entnehmen. 

Die Bfindung wird anschlieBend durch AusfOhmngsbeispiele naher beschrieben. 
25 Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer SchweiBmaschine bzw. eines SchweiBgerates; 
Fig. 2 ein schematische DarMeUung eines Zente^ 

30 

Fig. 3 eine Frontansicht des Zentralanschlusses m vereinfachter, schematischer Darstel- 
lung; 

Fig. 4 eine schaubildUche Darstellung eines Schlauchpaketes, in vereinfachter, schemati- 
35 scher Darstellimg; 
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Fig. 5 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer schaubildlichen Darstellung des Schlauch- 
paketes in vereinfachter, schematischer Darstellung; 

Fig. 6 ein Ausfuhrungsbeispiel eines Robotersystems in vereinfachter, schematischer Dar- 
5 stellung; 

Fig. 7 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel des Robotersystems in vereinfachter, schemati- 
scher Darstellung; 

10 Fig. 8 ein anderes Ausfuhrungsbeispiel des Robotersystems in vereinfachter, schemati- 
scher Darstellung; 

Fig. 9 ein weiteres Ausfuhrangsbeispiel des Robotersystems in vereinfachter, schemati- 
scher Darstellung; 

15 

Fig. 10 ein anderes Ausfuhrungsbeispiel des Robotersystems in vereinfachter, schemati- 
scher Darstellung; 

Fig. 1 1 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel des Robotersystems in vereinfachter, schemati- 
20 scher Darstellung. 

Einfiihrend sei festgehalten, daB in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuhrungsformen 
gleiche Telle mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen 
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaB auf 

25 gleiche Telle mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen tibertragen 
werden konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, 
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und 
sind bei einer Lageandening sinngemaB auf die neue Lage zu libertragen. Weiters konnen 
auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen 

30 unterschiedlichen Ausfuhrangsbeispielen fiir sich eigenstandige, erfinderische oder erfin- 
dungsgemaBe Losungen darstellen. 

In Fig. 1 ist eine SchweiBanlage bzw. ein SchweiiJgerat 1 flir verschiedenste SchweiBveifah- 
ren, wie z.B. MIG/MAG-SchweiBen bzw. TIG-SchweiBen oder Elektroden-SchweiBveifah- 
35 ren, gezeigt. SelbstverstSndUch ist es moglich, daB die erfindungsgemaBe Losung bei emer 
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Stromquelle bzw. einer SchweiBstromquelle eingesetzt werden kann. 

Das SchweiBgerat 1 urafaBt eine SchweiBstxomquelle 2 mit einem Leistungsteil 3, einer Steu- 
ervorrichtung 4 und einem dem Leistungsteil 3 bzw. der Steuervorrichtung 4 zugeordneten 
UmschaltgUed 5. Das Umschaltglied 5 bzw. die Steuervorrichtung 4 ist mit einem Steuerven- 
til 6 verbunden, welches in einer Versorgungsleitung 7 fur ein Gas 8, insbesondere ein 
Schutzgas, wie beispielsweise CO2, Helium oder Argon und dgl., zwischen einem Gasspei- 
cher 9 und einem SchweiBbrenner 10 angeordnet ist. 

Zudem kann fiber die Steuervorrichtung 4 noch ein Drahtvorschubgerat 11, welches flir das 
MIG/MAG-SchweiBen fiblich ist, angesteuert warden, wdbei bevorzugt fiber erne Versor- 
gungsleitung 12 bzw. fiber eine Drahtseele ein SchweiBdraht 13 von einer Vorratstrommel 14 
in den Bereich des SchweiBbrenners 10 zugefuhrt wild. SelbstverstSndhch ist es mSgUch, daB 
das Drahtvorschubgerat 1 1, wie es aus dem Stand der Technik bekannt ist, im SchweiBge:^ 1, 
insbesondere im GrundgehSuse, integriert ist und nicht, vsde in Fig. 1 dargestellt, als Zusatzge- 
rat ausgebildet ist 

Der Strom zum Aufbauen eines Lichfbogens 15 zwischen dem SchweiBdraht 13 und einem 
Werkstfick 16 wird fiber eine SchweiBleitung 17 vom Leistungsteil 3 der SchweiBstromquelle 
2 dem SchweiBbrenner 10 bzw. dem SchweiBdraht 13 zugefiihrt, wobei das zu verschweiBen- 
de Werkstfick 16 fiber eme weitere SchweiBleitung 18 ebenfalls mit dem SchweiBgerat 1, ins- 
besondere mit der SchweiBstromquelle 2, verbunden ist und somit fiber dem Lichtbogen 15 
ein Stromkreis aufgebaut wesrden kann. 

Zum Ktihlen des SchweiBbrenners 10 kann fiber einen Kuhlkreislauf 19 der SchweiBbrenner 
10 unter Zwischenschaltung eines Str5mungswachters 20 mit einem Htissigkeitsbehalter, ins- 
besondere einem Wasserbehaiter 21, verbunden werden, wodurch bei der Inbetriebnahme des 
SchweiBbrenners 10 der Kuhlkreislauf 19, insbesondere eine fur die im Wasserbehalter 21 
angeordnete Flussigkeit verwendete Flussigkeitspumpe, gestartet wird und somit eine- Kflh- 
lung des SchweiBbrenners 10 bzw. des SchweiBdrahtes 13 beispielsweise fiber KfihUeitungen 
bewirkt werden kann. 

Das SchweiBgerat 1 weist weiters eine Ein- und/oder Ausgabevomchtung 22 auf, fiber die die 
unterschiedlichsten SchweiBparameter bzw. Betriebsarten des SchweiBgerates 1 oder Soft- 
ware-Progranune eingestellt werden kSnnen. Dabei weiden die VOxx die Ein- und/oder Aus- 
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gabevorrichtung 22 eingestellten SchweiBparameter an die Steuervorrichtung 4 weitergeleitet 
und von dieser werden anschlieiJend die einzelnen Komponenten der SchweiBanlage bzw. des 
SchweiBgerates 1 angesteuert. 

5 Waiters ist in dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel der SchweiBbrenner 10 fiber ein 
Schlauchpaket 23 mit dem SchweiBgerat 1 bzw. der SchweiBanlage verbunden. In dem 
Schlauchpaket 23 sind die einzelnen Leitungen vom SdiweiBgerSt 1 zum SchweiBbrenner 10 
bevorzugt in einem Schutzmantel 24 angeordnet bzw. zusammengefeBt Das Schlauchpaket 
23 wird uber einen ZentralanschluB 25 bzw. iiber ein zentrales Fuhrungsgehause mit dem 
10 SchweiBbrenner 10 verbunden, wogegen die weiteren Leitungen im Schlauchpaket 23 mit den 
einzehien Kontakten des SchwdBgerates 1 flber AnschluBbuchsen bzw. Steckverbindungen 
verbunden sind. Damit eine entsprechende Zugentlastung des Schlauchpaketes 23 gewShrlei- 
stet ist, ist das Schlauchpaket 23 uber eine Zugentlastongsvorrichtung 26 mit einem Gehause 
27, insbesondeie mit dem Grundgehause des SchweiBgerates 1, verbunden. 

15 

Beim ZentralanschluB 25 werden die uber das Schlauclqiaket 23 zugefUhrten Leitungen oder 
die einzeln zugefiihrten Leitungen zusammengefaBt und enden im ZentralanschluB 25, woge- 
gen beim zentralen FflhrungsgehSuse die iiber das Schlauchpaket 23 zugefiihrten Leitungen 
Oder die einzeln zugefuhrten Leitungen zusammengefaBt werden und anschlieBend die Lei- 
20 tungen auf der gegenuberliegenden Seite wieder austreten. 

Weiters ist an einem Gehause 28 des Zentralanschlusses 25 bzw. am zentralen Fuhrungsge- 
hause, wie besser aus den Rg. 2 bis 5 ersichtlich, ein AnschluBelement 29, insbesondere ein 
SchnellverschluB, angeordnet und ausgefuhrt, an dem ein Fuhrungsschlauch 30 fiir den 

25 SchweiBdraht 13 anschlieBbar ist. Damit wird erreicht, daB die DrahtzufOhrung zum 

SchweiBbrenner 10 unabhSngig von den restlichen Leitungen bevorzugt im Schlauchpaket 23 
bzw. im Schutzmantel 24 erfolgt, d.h., daB die Drahtforderung parallel bzw. unabhangig zu 
den restlichen Leitungen gefuhrt wird und diese fiber den ZentralanschluB 25 bzw. das zen- 
trale Fuhrungsgehause wieder zusanunengefaBt werden. Das AnschluBelement 29 ist dabei 

30 auBerhalb des Schutzmantels 24 angeordnet, so daB der anschlieBbare Piihrungsschlauch 30 
ebenfalls auBerhalb des Schutzmantels 24 verlauft Selbstverstandlich ist es mdglich, daB nur 
an einer Seite des Schlauchpaketes 23, wie dargestellt, oder an beiden Seiten des Schlauch- 
paketes 23 ein ZentralanschluB 25 bzw. ein zentrales Fiihrungsgehause mit einem separaten 
AnschluBelement 29 angeordnet sein kann, wie in Fig. 4 dargestellt, bzw. der Ftihrungs- 

35 schlauch 30 nur an einem ZentralanschluB 25 bzw. einem zentralen Ffihrungsgehause ange- 
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schlossen ist und anschlieBend das Schlauchpaket 23 und der Fiihrungsschlauch 30 an zwei 
unterschiedlichen Komponenten, insbesondere an einem Schweifigerat 1 und einem Drahtvor- 
schubgerat 11, angeschlossen ist, wie in Fig. 5 dargestellt. Es ist selbstverstandlich auch mog- 
lich, da6 der Fiihrungsschlauch 30 und das Schlauchpaket 23 eine unterschiedliche Lange 
5 aufweisen k5nnen. Das Schlauchpaket 23 wird nicht nur zum Vea-binden eines SchweiBgera- 
tes 1 mit einem SchweiBbrenner 10 verwendet, sondem kann auch fiir weitere Verbindungen 
zwischen zwei Komponenten oder Schlauchpaketen 23 bevorzugt im Bereich der SchweiB- 
technologie eingesetzt werden. 

10 In den Hg. 2 bis 5 ist eine veieinfachte, vergr5Berte Darstellung des Zentralanschlusses 25 

bzw. des zentralen Fiihrangsgehauses gezeigt. Daraus ist ersichtUch, daB der ZenttalanschluB 
25 bzw. das zentrale Fiihrungsgehause auf der gegeniiberliegenden Seite des AnschluBele- 
mentes 29 mit belieWgen Komponenten, wie beispielsweise dem SchweiBbrenner 10, wie mit 
strichlierten Unien in der Fig. 2 angedeutet, oder dem SchweiBgerSt 1 bzw. der Stromquelle 2 

15 Oder einer Sammelbox 3 1 - siehe Fig. 6 - oder einem Vorschub oder einem weiteren 

Schlauchpaket usw. iiber Verbindungselemente 32 fiir sSmtliche zugeflihrte Leitungen an- 
schlieBbar ist. Diese VeibindungselMnente 32 sind beim ZentralanschluB 25 in dem Gehause 
28 integriert, wogegcai beim zentralen Fiihrungsgehause diese Verbindungselemente 32 je- 
weils an den austretenden Leitungen angebracht sind, so daB beispielsweise eine direkte 

20 Kopplung der Leitungen mit anderen Leitungen getrennt durchgefiiihrt werden kann, d.h., daB 
beim zentralen POhrungsgehause die Leitungen des Schlauchpakets 23 oder die einzeln zuge- 
fahrten Leitungen und das AnschluBelement 29 durch das Gehause 28 des zentralen Fiih- 
rungsgehSnses durchgefuhrt sind und die Verbindungselemente 32 zum Verbinden mit einer 
Konq>onente am Ende der Leitungen bevorzugt auBerhalb des GehSuses 28 angeordnet sind. 

25 

Am ZentralanschluB 25 bzw. am zentralen FuhrungsgehSuse werden dabei die einzelnen un- 
terschiedlichen Leitungen, wie beispielsweise die Gas-Versorgungsleitungen 7, Kvihlleitungen 
33, SchweiBleitung 17 und gegebenenfalls Steuerleitungen 34, am Gehause 28 des Zentralan- 
schhisses 25 bzw. des- zentralen Eiihrunssgehauses fisi«^- dJi ''oR -^i" T mhincr«»n im f!^u,-,t^ 

30 mantel 24 oder die einzehien zugefuhrten Leitungen derart mit dem GdiSuse 28 verbunden 
werden, daB diese eine gemeinsame Einheit und somit eine feste Verbindung bilden. Dabei 
sind die Leitungen des Schlauchpaketes 23 und das AnschluBelement 29 direkt durch das Ge- 
hause 28 des Zentralanschlusses 25 bzw. des zentralen Ffihrungsgehauses bis zu den auf der 
gegeniibesrliegenden Seite angeordneten Verbindungselementen 32 gefUhrt, wodurch beim 

35 Vertinden des Zentralanschlusses 25 mit einer beliebigen Komponente eine vollstSndige Ver- 
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sorgung der Komponente mit oder eine Lieferung von der Komponente von Gas, Kiihlflus- 
sigkeit, Energie, Steuersignalen usw. moglich ist, wogegen beim zentxalen Fuhrungsgehause 
die Leitungen ausgefiihrt werden und anschliefiend mit der Komponente einzeln zusammen- 
geklemmt werden. Bei einer derai'tigen Losung wird erreicht, da6 nur eine Verbindungsstelle 
5 am ZentralanschluB 25 bzw. zentralen Fuhrungsgehause fur die Befestigung des Gehauses 28 
geschaffen wird, da die Leitung durch das Gehause 28 bis zu den Verbindungselementen 32 
gefiihrt werden. 

Selbstverstandlich ist es auch moglich, daB die Leitungen des Schlauchpaketes 23, also die 
10 Leitungen im Schutzmantel 24, fiber weitere Verbindungselemente, die nunmehr ebenfalls auf 
der Seite des AnschluBelementes 29 angeordnet sind, am GehSuse 28 anschlieBbar sind und 
somit eine weitere losbare Verbindungsstelle geschaffen wird. Die weiteren Verbindungsele- 
mente sowie das AnschluBelement 29 sind uber interne Verbindungsleitungen mit den Ver- 
bindungselementen 32 auf der gegeniiberliegenden Seite fur die unterschiedlichen, anschlieB- 
15 baren Komponenten verbunden, so daB wiederum eine Durchfiihrung der zugefuhrten Leitun- 
gen von einer Seite des Gehauses 28 zur gegenfiberliegenden Seite erreicht wird. Dadurch 
wird erreicht, wie aus Fig. 2 ersichtlich, daB das Schlanchpaket 23 nnd der Fiihrungsschlauch 
30 mit dem ZentralanschluB 25 bzw. dem zentralen Ftihmngsgehause losbar gekoppelt wer- 
den kdnnen und gleichzeitLg auf der gegeniiberliegenden Seite wiederum jede beliebige Kom- 
20 ponente, die einen entsprechenden korrespondierenden AnschluB aufweist, an den Zentralan- 
schluB 25 bzw. das zentrale Fuhrungsgehause angeschlossen werden kann. Selbstverstandiich 
ist es auch moglich, dafi auf der gegeniiberliegenden Seite des AnschluBelementes 29 wieder- 
um ein Schlauchpaket 23 angeschlossen werden kann. 

25 Wesentlich ist bei dem erfindungsgemaBen ZentralanschluB 25 bzw. dem zentralen Fiihrungs- 
gehause, daB das AnschluBelement 29 derart am Gehause 28 des Zentralanschlusses 25 bzw. 
am zentralen Fiihrungsgehause angeordnet ist bzw. ausgefiihrt whd, daB sich ein geradliniger 
Durchgang vom AnschluBelement 29 zu dem zugehorigen Verbindungselement 32 fiir die an- 
schlieBbaren Komponenten ausbildet, wogegen die weiteren Leitungen im Gehause 28 des 

30 Zentralanschlusses 25 bzw. des zentralen Fiilirungsgehauses entspiechend abgelenkt werden, 
d.h., daB der durch das AnschluBelement 29 gefuhrte SchweiBdraht 13 keinerlei Ablenkungen 
bzw. nur geringfiigige Ablenkungen im ZentralanschluB 25 bzw. im zentralen Fiihrungsge- 
hause, insbesondere im Gehause 28, durchflihren muB, so daB die Reibverluste bzw. Reibstel- 
len so gering wie mSglich gehalten werden, wogegen die resdichen Leitungen iiber das Ge- 

35 hause 28 abgelenkt werden. Dabei ist es auch moglich, daB das AnschluBelement 29 bzw. das 
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15 



dazugehorige Verbindungselement 32 auBermittig angeordnet werden kann. 

Der Fiihrungsschlauch 30 weist im Endbereich ein korrespondierendes AnschluBelement 35 
zum AnschluBelemente 29 des Zentralanschlusses 25 auf, wodurch eine einfache und rasche 
Kopplung des Fuhnmgsschlauches 30 mit dem darin gefiihrten SchweiJJdraht 13 ennoglicht 
wird. Der Fiihrungsschlauch 30 und die AnschluBelemente 29, 35 sowie das dazugehorige 
Verbindungselement 32 sind bevorzugt derart ausgebildet, daB eine in dem Fiihrungsschlauch 
30 eingezogene Drahtseele 36 fOr den SchweiBdraht 13 dutch die Elemente, also durch die 
AnschluBelemente 29, 35 und das Varbindungselement 32 durchfiihrbar ist, so dafi von einer 
Koiiq)onente, beispielsweise von dem Drahtvorschubgerat 1 1 oder dem SchweiBgerSt 1, die 
Drahtseele 36 direkt dutch den ZentralanschluB 25 bzw. das zenttale FOhrungsgehSuse in eine 
angekoppelte Komponente, insbesond^e den SchweiBhrennesr 10, dngefuhrt wraden kann. 
Damit wird erreicht, dafi bei der Fflhrung der Drahtseele 36 diese nicht unteibrochen werden 
muB und somit keine zusatzlichen StoBstellen gebildet werden. 



Ein besonderer Vorteil liegt daiin, daB durch die geirennte Piihrung des SchweiBdrahtes 13 
zum Schlauchpaket 23 bei einem SchweiBdrahtwechsel, insbesondere auf einem anderen 
Durchmesser, nicht mehr das gesamte Schlauchpaket 23 gewechselt bzw. demontiert werden 
muB, sondem nur mehr der FQhrungsschlauch 30 und eventueU die darin angeordnete Draht- 

20 seele 36 getauscht weaxien muB. Dabei ist es mSgUch, daB das AnschluBelement 35 auf den 
neuen Ftthningsschlauch 30, insbesondere an die darin angeordnete Drahtseele 36 oder den 
Drahtdurchmesser, angepaBt wird, wobei dieses jedoch wiederum korrespondierend zu dem 
AnschluBelement 29 des Zentralanschlusses 25 bzw. des zentralen Fuhrungsgehauses ausge- 
bildet isL Somit wird zusatzlich erreicht, daB un Bereich der AnschluBelemente 29, 35 und 

25 des Verbindungselementes 32 eine Fuhrung fiir den SchweiBdraht 13 gebildet wird, so daB 
beispielsweise in diesem Bereich eine Ausrichtung des SchweiBdrahtes 13 erfolgen kann. 
Durch die Verwendung eines Schnellverschlusses fur die AnschluBelemente 29, 35 kann da- 
bei der Wechsel in kUrzester Zeit und ohne Schwierigkeiten durchgefiihrt werden, so daB die 
Ausfallzsit d«: Aijiage wssentlich yerkurzt wild. 

30 

Ein weiterer VorteU liegt auch darin, daB der Fiihrungsschlauch 30 derart ausgebildet werden 
kann, daB sich dieser ohne groBere Krafteinwirkung imma: nur auf einrai ©rlaubten Radius 
verformax laBt, so daB eine optimale Drahtzufiihrang mit reduzierten Reibverlusten eireicht 
wird, wie dies beispielsweise in Rg. 6 ersichtUch ist. D.h., daB der FQhrungsschlauch 30 bei- 
35 spielsweise mit einer derartigenWandstaike ausgebildet wird Oder durch an entsprechendes 
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Material gebildetist, daB eine entsprechende Eigensteifigkeit vorhanden ist, so daB bei einer 
Bewegung des SchweiBbrenners 10 sich der Fuhrungsschlauch 30 nur im Bereich von er- 
laubten Radien verformt. 

5 Wie beispielsweise in Fig. 6 ersichtUch, wird das Scblauchpaket 23 aufgrond seines Eigenge- 
wichtes im Bereich des SchweiBbrenners 10 derart verfonnt, daB nur mehr ein sehr getinger 
Radius gebildet wird, d.h., daB im Verbindungsbei«ich des Schlauchpaketes 23 mit dem Zen- 
tralanschluB 25 bzw. dem zentralen Fiihrungsgehause dieses zum Abknicken droht, so daB bei 
den aus dem Stand der Technik bekannten Schlauchpakten, in denen die Drahtforderang inte- 
10 griert ist, diese nur ein bestiinintes Eigengewicht aufweisen diirfen, um ein Abknicken des 
Schlauchpaketes zu vermeiden. Bilden sich bei der Bewegung des SchweiBhrennra-s 10 zu 
geringe Radien aus, so wiirden sich die Reibverluste fiir die SchweiBdrahtfBrderung erheblich 
eihOhen und es kann zu StSrungen bei derDrahtfahrung, wie beispielsweise zu durchrut- 
schenden Antriebsrollen, kommen. 

15 

Wird hingegen der SchweiBdraht 13 unabhaugig vom Scblauchpaket 23 zugefUhrt, so wirict 
nur mehr das Eigengewicht des Flihrungsschlauches 30 und es bilden sich auf grand des sehr 
geringen Kgengewichtes des Fiihrungsschlauches 30 viel groBere Radien aus, woduich die 
Reibverluste beun Transport des SchweiBdrahtes 13 zum SchweiBbrenner 10 sehr stark ver- 

20 ringert werden. Damit ist es numnehr mogUch, dafi die Leitungen im Schlauchpaket 23 grSBer 
dimensioniert wwden kSnnen, da nicht metr auf das Gewicht des Schlauchpaketes 23, insbe- 
sondere auf das Abknicken des Schlauchpaketes 23, geachtet werden muB. Somit ist es bei- 
spielsweise mo^ch, daB die SchweiBleitung 17 einen sehr groBen Querschnitt aufweisen 
kann und somit geringere Verluste, insbesondere WSnneverluste, entstehen, wodurch die Lei- 

25 stung des Kiihlkreislaufes fiir ein derartiges SchweiBgerat 1 sehr stark reduziert werden kann 
bzw. eine Gaskiihlung oder Luftkuhlung eingesetzt werden kann und gleichzeitig sehr lange 
Schlauchpakete 23 realisierbar sind. Damit wird der Gesamtwirkungsgrad derartiger Anlagen 
wesentlich erhoht und die Betriebsdauer der Anlage verbessert sich erheblich. 

30 Selbstverstandlich ist es auch mogUch, daB der Fuhrungsschlauch 30 direkt zur FSrderang des 
SchweiBdrahtes 13 ausgebildet sein kann, so daB die Drahtseele 36 entfallen kann, d.h., daB 
der Fuhrungsschlauch 30 einen derartigen Innendurchmesser aufweist, daB der SchweiBdraht 
13 direkt im Fiihningsschlauch 30 verlaufen kann bzw. durch den Fuhrungsschlauch 30 ge- 
fiihrt wird. Es ist auch mSglich, daB der Ftihrungsschlauch 30 und eventueU die darin ange- 

35 ordnete Drahtseele 36 transparent ausgebildet sind, so daB eine optische Dberpriifung der 
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DrahtfBrderung von einer Person oder uber ein elektronisches System von auBen erfolgen 
kann. Hierbei ist es auch moglich, daB dutch farbige Drahtseelen 36 fur die unterschiedUch- 
sten Durchmesser der SchweiBdralite 13 von auBen eine Kontrolle durchgefiihrt werden kann, 
ob der richtige SchweiBdraht 13 eingelegt ist oder welcher SchweiBdraht 13 gerade verwendet 
5 wird. 



Weiters ist es moglich, daB zusatzliche Leitungen, wie beispielsweise die Kiihlleitungen 33 
auch aus dem Gehause 28 des Zentralanschlusses 25 bzw. dam zentralen Fiihrungsgehause 
ausgefuhrt werden konnen, wie dies mit strichUerten Linien in Fig. 5 eingezeichnet ist. 

In den Fig. 6 bis 1 1 sind varschiedenste Ausflihrungsbeispiele fiir eine besonders vorteilhafte 
Anwendung des Zentralanschlusses 25 bzw, des zentralen Fahrungsgehauses und des 
Schlauchpaketes 23 in einem Robotersystem 37 dargestellt, wobei fiir die gleichen Bauein- 
heiten bzw. Elemente der zuvor beschriebenen Ausflihrungsbeispiele die gleichen Bezugszei- 
chen verwendet werden. Auf die detaiUierte Beschreibung der Baueinheiten bzw. memente 
wird daher verzichtet. 



Bei den verschiedensten Robotersystemen 37 ist ersichtlich, daB verschiedenste Kombinatio- 
nen von aus dem Stand der Technik bekannten AnschluBsystemen 38 mit dem erfindungsge- 

20 maBen ZentralanschluB 25 bzw. dem zentralen Fiihrungsgehause und dem Schlauchpaket 23 
sowie dem SchnellverschluB, also den AnschluBelementen 29 und 35, moghch sind. Grund- 
sStzlich kann hierzu erwShnt werden, daB die Zufiihrung der Leitungen im Schlauchpaket 23 
Oder der einzehien Leitungen und die Zufiihrung des SchweiBdrahtes 13, insbesondere flber 
den Ftihrungsschlauch 30, in den Bereich des SchweiBbrenners 10 voUstandig oder zumindest 

25 flber einen TeUbereich getrennt erfolgt, wobei die Trennung und/oder Zusammenfiigung der 
Leitungen mit der Leitung bzw. dem Fiihrungsschlauch 30 des SchweiBdrahtes 13 fiber den 
ZentralanschluB 25 bzw. dem zentralen FUhrungsgehause erfolgt. Somit wird eireicht, daB die 
SchweiBdrahtforderung zumindest teilweise unabhSngig erfolgen kann und somit eine wesent- 
liche Verbesserung eintritt, da die Eeibverluste dutch eine opidmale Zufuhrung iiher weite 

30 Radien reduziert werden kann. 



Weiters ist aus dem Ausfuhrungsbeispiel ersichtlich, daB bei einem derartigen Robotersystem 
37 eine Sammelbox 31 eingesetzt wird. Die Sammelbox 31 hat die Aufgabe, die von den ein- 
zelnen Komponenten, insbesondere dem SchweiBgerat 1 und/oder dem Drahtvorschubgerat 
1 1 usw., zugeflihrten Leitungen auf einem Punkt bzw. in einem bestimmten Bereich zu verei- 
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nen, d.h., da6 einerseits Leitiingen zur Sammelbox 31 und andererseits von der Sammelbox 
31 zu zumindest einer weiteren Komponente, insbesondere zu dem SchweiBbrenner 10, ge- 
fiihrt werden, wobei die Sammelbox 31 als sogenanntes zentrales Bindeglied angeordnet ist. 
Dabei ist es moglich, daB in der Sammelbox 31 noch zusatzliche Baugrappen, wie beispiels- 
5 weise Antriebsvoirichtungen fiir den SchweiBdralit 13, Kommmukationssteuerungen, Regler 
usw., angeordnet werden fconnen. 

Der Vorteil einer Sammelbox 31 liegt vor allem darin, daB in dieser eine einfache Auskreu- 
zung Oder Zusammenfuhrung unterschiedlicher Leitungen vorgenommen werden kann bzw. 

10 daB unterschiedliche Stecksysteme auf ein oder mehrere bestinmite Stecksysteme, insbeson- 
dere fiir den ZentralanscMuB 25 bzw. das zentrale Fiihrungsgehause und/oder dem Schnell- 
verschluB, geSndert werden konnen. Da die BaugroBe der Sammelbox 31 sehr gering ausge- 
fuhrt werden kann, ist es auch einfach mSglich, diese auf einen Roboter 39 zu montieren, 
ohne daB dabei erhebliche Nachteile bei der Bewegung des Roboters 39 entstehen. Somit 

15 konnen die wesentlich groBeren und schwereren Komponenten, wie das SchweiBgerat 1 und 
das Drahtvorschubgerat 11, distanziert vom Roboter 39 angeordnet werden, wobei die Lei- 
tungen bzw. das Schlauchpaket 23 und der Fiihrungsschlauch 30 zur Sammelbox 3 1 gefiihrt 
werden. Von der Sammelbox 31 kann anschlieBend ein Werkzeug 40 des Roboters 39, insbe- 
sondere der SchweiBbrenner 10, iiber ein weiteres Schlauchpaket 23 und/oder einen weiteren 

20 Fxihrungsschlauch 30 verbunden werden. 



Weiters ist es moglich, daB iiber die Sammelbox 31 eine Aufsplittung bzw. Aufteilung der zu- 
gefiihrten Leitungen auf mehrere Stecksysteme moglich ist, d.h., daB beispielsweise die ge- 
samten benotigten Leitungen nur einmal zugeflihrt werden und anschlieBend beispielsweise 

25 auf alien Seiten oder auf einer Seite der Sammelbox 3 1 mehrere identische und/oder unter- 
schiedliche Stecksysteme angeordnet sind, die mit den zugefiihrten Leitungen eines Stecksy- 
stems verbunden sind. Somit wird erreicht, daB eine Weiterfiihrung der Leitungen auf einer 
beliebigen Seite moglich ist bzw. daB von der Sammelbox 31 mehrere Komponenten, insbe- 
sondere mehrere SchweiBbrenner 10, versorgt werden k5nnen, wie dies beispielsweise in Fig. 

30 10 dargestellt ist ffierbei ist es lediglich notwendig, daB bei einem AnschluB mehrerer Kom- 
ponenten an die Sammelbox 31 fiir jede Komponente ein eigener SchweiBdraht 13 zugefiihrt 
wird, wogegen die restlichen Medien bzw. Leitungen, wie beispielsweise das Gas 8, die Kflhl- 
fliissigkeit, die SchweiBleitung 17 usw., nur einmal zugefiihrt werden mussen und eine Auf- 
splittung in der Sammelbox 31 vorgenommen wird. Selbstverstandlich ist es moglich, daB fHr 

35 unabhMngige SchweiBprozesse auch die SchweiBleitung 17 getrennt zugefiihrt wird, wobei 
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hierzu im Schlauchpaket 23 vom SchweiBgerat 1 mehrere SchweiBleitungen 17 integriert 
werden konnen, so daB eine getrennte Regelung bzw. Steuerung erfolgen kaim. Bei einer der- 
artigen AusfQhrung der Sammelbox 31 ist es moglich, daB beispielsweise der zugefiihrte 
Querschnitt der Leitungen im Schlauchpaket 23 unterschiedJich zu den abgehenden Quer- 
5 schnitten der Schlauchpakete 23 ist. 

Wie aus Fig. 6 ersichtlich, wird die Sammelbox 31 am Roboter 39 montiart. Die weiteren 
Konq>onenteii, wie das SchweiBgrarat 1 und das Drahtvorschubgerat 11, sind dabei vom 
Robotea: 39 entfemt aufgestellt Dabei wird das SchweiBgerat 1 fiber ein standardisiertes 

10 Schlauchpaket 23 fiber standardisierte AnschluBsysteme 38 mit der Sammelbox 3 1 verbun- 
den. FQr die SchweiBdrahtzufuhrung wird das Drahtvorschubgerat 1 1 fiber einen Ffihrungs- 
scMauch 30 mit entsprechenden Schnellverschltissen, insbesondere fiber die AnschluBele- 
mente 29 und 35, ebenfalls mit der Sammelbox 31 verbunden. Somit sind fiir einen SchweiB- 
prozeB sSmfliche benotigte Leitungen bzw. Medien an der Sammelbox 31 angeschlossen, so 

15 daB in der Sammelbox 3 1 nunmehr diese Leitungen entsprechend verSndert bzw. umgeleitet 
werden k5nnen. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist lediglich eine Eins-zu-Eins-Durchfuh- 
rung durch die Sammelbox 31 notwendig. da auf der gegenttberliegenden Seite wiederum die 
selben Stecksysteme verwendet werden. 

20 Von der Sammelbox 3 1 wird anschlieBend das Werkzeug 40, insbesondere der SchweiBbren- 
ner 10, mit einem Schlauchpaket 23 und einem Fuhrungsschlauch 30 verbunden. Damit die 
Leitungssysteme wieder zusammengefiihrt werden konnen, ist am SchweiBbrenner 10 der 
ZentralanschluB 25 bzw. das zentrale Fiihrungsgehause angeordnet. Somit wird bei einem 
derartigen Robotersystem 39 eireicht, daB die Drahtfiihrung unabhangig vom Schlauchpaket 

25 23 fiber die Fuhrungsschlauche 30 erfolgen kann. Im Bereich des SchweiBbrenners 10 wird 
fiber den ZentralanschluB 25 bzw. das zentrale Fuhrungsgehause das Schlauchpaket 23 und 
der Fuhrungsschlauch 30 wieder zusammengefiihrt, wobei sich der Ffihrungsschlauch 30 bei 
einer Bewegung des Roboters 39 bzw. des Werkzeuges 40 frei bewegen kann. 



30 In Fig. 7 ist ein ahnliches Robotersystem 39 dargestdlt, wobei hier der Ffihrungsschlauch 30 
vom Drahtvorschubgerat 11 direkt zum SchweiBbrenner 10 bzw. zum ZentralanschluB 25 
bzw. zum zwitralen Ffihrungsgehause geftihrt wird, wogegen das Schlaucl^aket 23 vom 
SchweiBgerat 1 und vom SchweiBbrenner 10 zur Sammelbox 31 geftihrt ist. SelbstverstSnd- 
lich ist es m5glich, daB das Schlauchpaket 23 duekt bis zum SchweiBbrenno: 10 gefuhrt wird. 

35 
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In Fig. 8 ist ein Robotersystem 39 dargestellt, bei dem der Schweifibrenner 10 wiederum mit 
dem Zentralanschlufi 25 bzw. dem zentxalen Fiihrungsgehause verbunden ist. Weiters ist nun- 
mehr ein weiterer ZentralanschluB 25 bzw. ein weiteres zentrales Fiihrungsgehause an der 
Sammelbox 31 angeordnet, so daB der Schweifibrenner 10 parallel iiber das Schlauchpaket 23 
5 und dem Fiilirungsschlauch 30 fiir die SchweiBdrahtzufuhrung gespeist bzw. versorgt wird. 
Die Sammelbox 3 1 ist weiters ubea: ein aus dem Stand der Technik bekanntes Schlauchpaket 
23 mit dem SchweiBgerat 1 verbunden, wobei nunmehr der Schweifidraht 13 bzw. die Vor- 
ratstrommel 14 fur den SchweiBdraht 13 im SchweiBgerat 1 angeordnet ist. Die Zufiihrung 
des SchweiBdrahtes 13 zur Sammelbox 31 erfolgt dabei im Schlauchpaket 23, wogegen von 
10 der Sammelbox 3 1 zum Schweifibrenner 10 eine getrennte Fiihrung realisiert ist. 

In Fig. 9 ist ein weiteres Beispiel eines Robotersystems 39 dargestellt, bei dem nunmehr sSmt- 
liche Leitungen getremit zur Sammelbox 31 gefiihrt werden. D.h., daB alle Leitungen vom 
SchweiBgerat 1 und/oder vom Drahtvorschubgerat 1 1 und eventuell weiteren Komponenten 
15 beispielsweise iiber Fiihrungsschlauche 30 mit Schnellanschliissen zur Sammelbox 3 1 gefiihrt 
werden. In der Sammelbox 31 werden dann die einzelnen Leitungen bzw. Fiihrungsschiauche 

30 auf ein AnschluBsystem 38 zusanomengefaBt. Von diesem AnschluBsystem 38 wird dann 
der Schweifibrenner 10, der ebenfalls mit einem derartigen AnschluBsystem 38 ausgebildet 
ist, mit dem Schlauchpaket 23 verbunden. SelbstverstSndlich ist es moglich, daB hierbei auch 

.20 der Zentralanschlufi 25 bzw. das zentrale Fiihrangsgehause fiir die getrennte Fuhrung des 

Schlauchpaketes 23 und des Puhrungsschlauches 30 fur den SchweiBdraht 13 eingesetzt wer- 
den kann. 

Weiters ist in Fig. 10 ein Robotersystem 39 dargestellt, bei dem das Werkzeug 40 durch zwei 
25 Schweifibrenner 10, also ein sogenanntes Doppeldrahtsystem 41, gebildet ist. Dabei sind die 
Schweifibrenner 10 wiederum mit dem ZentralanschluB 25 bzw. dem zentralen Fiihrungs- 
schlauch verbunden, wogegen an der Sammelbox 31 die Schlauchpakete 23 und die Fiih- 
rungsschiauche 30 getrennt angeschlossen sind. Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist 
jedem Schweifibrenner 10 ein eigenes Drahtvorschubgerat 1 1 zugeordnet, wobei der Schweifi- 
30 draht 13 iiber jeweils einen Fiihrungsschlauch 30 zugefuhrt wird. Die restlichen Leitungen 

werden nunmehr von nur einem Schweifigerat 1 iiber ein Schlauchpaket 23 an die Sammelbox 

31 gefiihrt. Dabei weist das Schlauchpaket 23 zwei Schweifileitungen 17 - nicht dargesteUt - 
auf, die m der Sammelbox 31 auf beide Anschlufisysteme 38 aufgeteilt werden, so dafi eine 
getrennte Regelung der Schweifiprozesse an beiden Schweifibrennem 10 durchgefiihrt werden 

35 kann. Die restlichen Medien, wie das Schutzgas, die Kiihlfliissigkeit und eventuell Steuerlei- 
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tungen, werden nur eirnnal an die Sammelbox 31 gefuhrt und in dieser derail aufgeteilt, daB 
jeder SchweiBbrenner 10 mit der benotigten Menge versorgt wird. Selbstverstandlich ist es 
moglich, daB jedem SchweiBbrenner 10 ein unabhMngiges System 2xigeordnet werden kann. 

5 Durch die Einzelzufuhrung der Leitungen ist es moglich, daB diese sehr emfach verlegt wer- 
den kSnnen. Dabei kdnnen die Leitungen beispielsweise im Inneren des Roboters 39 angeord- 
net werden. Zusatzlich wird durch die Einzelzufiihrung erreicht, daB die Leitungai in einer 
Schleppkette integriert werden, so daB der Roboter 39 verfahren werden kann. Dies ist bei- 
spielsweise mit einem Schlauchpaket 23 nicht mdglich, da dm-ch das Zusammaifassen der 
10 Leitungen zu einem Strang die Bewegjichkeit sehr stark eingeschrSnkt wird. 

Ein weiteres Robotersystem 39 ist in Fig. 1 1 dargestellt, bei dem das Werkzeug 40 durch ei- 
nen sogenannten Laser-Hybrid-SchweiBkopf 42 gebildet wird. Bierza kann die Verbindung 
des SchweiBbrenners 10 mit dem SchweiBgerSt 1 iiber eine der zuvor beschriebenen Systeme 

1 5 Oder erne belieWge andere Kombination erfolgen. Der zusatzlich am Werkzeug 40 angeord- 
nete Laser 43 wu-d fiber eine Zuleitung 44 zur Sammelbox 3 1 gefCihrt und von dieser an- 
schlieBend fiber eine weitere Zuleitung 44 mit einem Lasergerat 45 veibunden. Selbstver- 
standlich ist es m5glich, daB das Lasergerat 45 in dem SchweiBgerSt 1 integriert werden kann, 
so daB die Zuleitung 44 fiir den Laser 43 fiber das Schlauchpaket 23 erfolgen kann und bei- 

20 spielsweise eine Aufeplittung in der Sammelbox 3 1 erfolgt. 

Bei den verschiedensten dargestellten Ausfuhrungsvarianten ist es selbstverstandlich moglich, 
daB das Wericzeug beispielsweise durch einen WIG/TIG-Brenner oder Plasmabrenner gebildet 
werden kann oder ein WIG-Kaltdrahtverfahren eingesetzt wird. Weiters ist zu erwahnen, daB 
25 die Drahtseele 36 fiir den SchweiBdraht 13 und/oder der Fiihrungsschlauch 30 durch die Sam- 
melbox 31 durchfiihrbar ist, d.h., daB die Drahtseele 36 (siehe Fig. 2) und/oder der Puhrungs- 
schlauch 30 nicht unterbrochen werden miissen. Die Vorratstrommel 14 des SchweiBdrahtes 
13 ist vom Roboter 39 imd der Sammelbox 31 distanziert angeordnet 

30 Weiters ist es moglich, aufgrund der Anordnung der Sammelbox 3 1, wie dies bd den unter- 
schiedlichsten Ausfuhrungsbeispielen der Fig. 6 bis 11 CTsichtlich ist, diese in die Datenkom- 
munikation zwischen den einzelnen Komponenten zu integrieren. Ein dea-artiges Beispiel ist 
in Fig. 6 mit strichlierten Linien eingezeichnet. Dabei kann die Sammelbox 31 als sogenannte 
Relaisstation dienen bzw. kfinnen in der Sammelbox 31 auch entsprechende Sensoren bzw. 

35 Baugruppen angeordnet werden. Dabei hat es sich als vorteilhaft erwiesen, bei zu langem 
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Fuhrangsschlauch 30 vom Dralitvorschubgerat 1 1 bzw. vom SchweiBgerat 1 eine zusatzliche 
Antriebsvorrichtung fur die Forderung des SchweiBdrahtes 13 zu integriaren, d.h. zusatzUch 
zu einer Antriebsvorrichtung 46 in dem Drahtvorschubgerat 11 , wie strichpunktiert einge- 
zeichnet, und einer eventuellen weiteren Antriebsvorrichtung im SchweiBbrenno: 10 - nicht 
dargestellt - eine weitere Antriebsvorrichtung - nicht dargestellt - in der Sammelbox 31 anzu- 
ordnen. 



Um die Sammelbox 3 1 in einen Datesntransfer zu integrieren, ist in der Sammelbox 3 1 eine 
Steuervorrichtung 47 und/oder ein ControUCT und/oder eine Auswertelogik angeordnet Fiir 

10 den Datenanstansch zwischen den einzehien Komponenten untereinander ist es nunmehr noch 
notwendig, daB eme entsprechende Leitungsveibindung hergestellt wird. Dabei ist es mSglich, 
daB in den Schlauchpaketen 23 entsprechende Leitungen bzw. Steuerleitungen integriert wer- 
den. Bevorrugt wud der Dataiaustausch zwischen den einzelnen Komponenten iiber einen 
seriellen Datenbus bzw. Feldbus durchgefiihrt, wie dies aus der WO 99/36219 Al „Steuervor- 

15 richtung fiir ein SchweiBgerat" bekanntisL 

Fiir die Leitungsverbindung wird bei dem gezeigten Ausfahrungsbeispiel die SchweiBIeimng 
17 eingesetzt, wie dies in Fig. 6 schematisch eingetragen ist, d.h., daB die Daten beispiels- 
weise fiber eine Kontaktstelle 48 im SchweiBgerat 1 von der Steuervorrichtung 4 auf die 

20 SchweiBleitung aufinoduUert werden, so daB anschlieBend von den einzelnen angeschlosse- 
nen Komponenten diese Daten abgenoramen werden konnen. Man kann also sagen, daB die 
SchweiBleitung 17 als DatentrSger fungiert. Durch die Verwendung der SchweiBleitung 17 
wird erreicht, daB eine Verbindung vom SchweiBgerat 1 bis zum SchweiBbrenner 10 vorhan- 
den ist und somit keine zusatzlichen Leitungen mehr benotigt werden. Durch die Anordnung 

25 eines sogenannten extemen Datenbusses ist es auch moglich, daB an den verschiedensten ex- 
temen Komponenten entsprechende Sensoren oder andere elektronische Baugruppen, wie bei- 
spielsweise eine Antriebsvorrichtung fur den SchweiBdraht 13, die auch im SchweiBbrenner 
10 angeordnet sein kann, eingesetzt werden konnen und diese von der Steuervorrichmng 4 des 
SchweiBgerates 1 ilber die SchweiBleitung 17 angesteuert werden k5nnen. Hieizu ist es ledig- 

30 lich notwendig, daB in den Komponenten, insbesondere im SchweiBbrenner 10, eine entspre- 
chende Aiiswertelogik und/oder eine Steuervorrichtung - nicht dargestellt - angeordnet wild. 

Der Vorteil des seriellen Datenbusses liegt vor allem darin, daB nur eine geringe Anzahl von 
Leitungen, insbesondere die SchweiBleitung 17, notwendig ist, um eine Vielzahl von Steuer- 
35 befehlen und/oder Daten iibertragen zu konnen. Die Steuerung bzw. Regelung der extemen 
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Baugrappen sowie die Verarbeitung der Daten von den externen Komponenten kann dabei 
direkt von der Steuervorrichtung 4 des SchweiBgerates 1 oder zusStzlichen extemen Steuer- 
vorrichtungen bzw. Reglem vorgenommen werden, so daB diese in cten SchweiBprozeB inte- 
griert werden konnen. 

5 

Damit auch ein Datenaustausch mit einer Steuervorrichtung 49 des Roboters 39 durchgeflihrt 
werden kann, ist es notwendig, daB die Steuervorrichtung 49 des Roboters 39 mit dem inter- 
nen oder extmien seriellen Datenbus des SchweiBgerates 1 verbunden wird. Dies wird bevor- 
zugt derart durchgeflihrt, daB eine Datenleitung 50 von der Sammelbox 31 zur Steuervonich- 
10 tung 49 des Roboters 39 gefahrt wird, wodurch keine zusatzUchen Leitungen vom SchweiB- 
gerat 1 zum Roboter 39 mehr angeordnet werden mtissen. Speziell bei verfahrbaien Robotem 
39 hat sich diese Verbindung als besonders vorteilhaft CTwiesen, da die Sammelbox 31 bereits 
am Roboter 31 montiert ist und somit die Datenleitung 50 sehr einfach verlegt warden kann. 

15 Durch diese Datenverbindung kSnnen nunmehr von der Auswartelogik bzw. der Steuervor- 
richtung 47 der Sanomelbox 3 1 fiber eme entsprechende Kontaktstelle 51 die Daten aufge- 
nommen werden und anschlieBend fiber die Datenleitung 50 an den Roboter 39 weitergeleitet 
werden. SelbstverstSndlich ist es auch mSglich, daB von der Steuervoirichtung 49 des Robo- 
texs 39 entsprechende Daten tibersendet werden konnen, wobei diese Daten von der Auswer- 

20 telogik bzw. der Steuervorrichtung 47 in der Sammelbox 3 1 fiber die Kontaktstelle 5 1 in den 
seriellen Datenbus eingespdlst werden. 

SelbstverstandUch ist es auch mogUch, daB fur den Datentransfer beispielsweise ein Lichtlei- 
ter eingesetzt wird, wobei der Lichtleiter in den Schlauchpaketen 23 integriert wird. Die Ver- 

25 wendung eines Lichtleiters hat den Vorteil, daB dieser sehr storunanfaUi g ist und somit eine 
sehr sichere Datenubertragung gewShrleistet werden kann. Damit ist es beispielsweise mog- 
Uch, daB in der Sammelbox 31 eine Umwandlung der Uchtsignale in elefctrische Signale er- 
folgt und diese anschlieBend dem Roboter 39 und/odo: dem SchweiBbrenner 10 weitergeleitet 
-w^den^ Auf detaimerte Besehrd.b^g"dey Dato naus ta us c hes zwischen dm dnzelnen 

30 Komponenten bzw. den Steuervorrichtungen 4, 47, 49 und den eventuellen weiteren Reglem 
wird nicht nSher eingegangen, da derartige serieUe Datentransfers bereits aus dem Stand der 
Technik, insbesondere aus der obgenannteai WO 99/36219 Al, bekannt sind und nur mehr auf 
ein d^artiges System angepafit werden mtissan. 

35 Weiters ist es mSgUch, daB der FOhrungsschlauch 30 nur teilweise getrennt vom Schlauchpa- 



BNSDCCID: <WO___0209003M1_L> 



wo 02/090034 



-19- 



PCT/AT02/00116 



ket 23 verlauft und anschlieBend in das Schlauchpaket 23 weitergefiihrt wird. Durch die An- 
ordnung der Sammelbox 31 wird auch erreicht, daB die LeitungslSnge von der .Sammelbox 31 
zum Schweifibrenner 10 standardisiert werden kann, wogegen auf dw gegeniiberliegeaoden 
Seite die Leitungslangen beliebig oder auch standardisiert ausgebildet werden. Dies wird in- 
sofem mSgUch, da die Sammelbox 31 entsprechend der standardisierten LeitungslSnge an den 
verschiedensten Robotem 39 mit dem richtigen Abstand zum SchweiBbrenner 10 montiert 
werden kann. 



Der Ordnung halber sei abschUeBend darauf hingewiesen, daS zumbesseren VerstSndnis des 
Aufbaus des SchweiBgerates 1 dieses bzw. dessen Bestandteile teilweise unmaBstablich und/ 
Oder vergrSBert und/oder verkleinert dargestellt wurden. 

Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be- 
schreibung entnommai werden. 

Vor allem kSnnen die einzelnen in den Fig. 1; 2, 3. 4, 5; 6, 7, 8, 9, 10, 1 1 gezeigten Ausfuh- 
rungen den Gegenstand von eigenstandigen, erfindungsgemaBen Losungen bilden. Die dies- 
bezfiglichen, erfindungsgemaBen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen 
dieser Figuren zu entnehmen. 



25 



30 



35 
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Bezugszeichenaufstellung 

41 Doppeldrahtsystem 

42 Laser-Hybrid-SchweiBkopf 

43 Laser 

44 Zuleitung 

45 Lasergerat 

46 Antriebsvorrichtung 

47 Steuervorrichtung 

48 Kontaktstelle 

49 Steuervorrichtung 

50 Datenleitung 

51 Kontaktstelle 



26 Zugentlastungsvorrichtung 

35 27 Gehause 

28 Gehause 

29 AnschluBelement 

30 Fiihrungsschlauch 

40 31 Sammelbox 

32 Verbindungselement 

33 Kiihlleitung 

34 Steuerleitung 
35 

45 

36 Drahtseele 

37 Robotersystem 

38 AnschluBsystem 

39 Roboter 
50 40 Werkzeug 



1 Schweifigerat 

5 2 SchweiBstromquelle 

3 Leistungsteil 

4 Steuervorrichtung 

5 Umschaltglied 

10 6 Steuerventil 

7 Versorgungsleitung 

8 Gas 

9 Gasspeicher 

10 SchweiBbrenner 

15 

11 Drahtvorschubgerat 

12 Versorgungsleitung 

13 SchwelBdraht 

14 Vorratstrommel 
20 15 Lichtbogen 

16 Werkstiick 

17 SchweiBleitung 

18 SchweiBleitung 
25 19 Kuhlkreislauf 

20 Stromungswachter 

21 Wasserbehalter 

22 Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 
30 23 Schlauchpaket 

24 Schutzmantel 

25 ZentralanschluB 
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Patentanspriiche 

1 . ZentralanschluB mit einem Gehause bzw. zentrales Fiihrungsgehause mit mindestens 

einem an dem Gehause und dem Fiihrungsgehause fixierten AnschluBelement fur ein 
Schlauchpaket mit unterschiedlichen Leitxingen, wie beispielsweise Gas-Versorgungsleitun- 
gen, Kuhlleitungen, Stromversorgungsleitungen, Steuerleitungen, die bevorzugt in einem 
Schutzmantel zusammengefaBt sind, dadurch gekennzeichnet, daB am Gehause (28) des Zen- 
tralanschlusses (25) bzw. am zentralen Fuhrangsgehause ein vom Anschlufielement raumlich 
distanziertes weiteres AnschluBelement (29), insbesondere ein SchnellverschluB, angeordnet 
ist, der zum AnschluB eines Fuhrungsschlauches (30) flir einen SchweiBdraht (13) ausgebildet 
ist. 



2. ZentralanschluB bzw. zentrales Fiihrungsgehause nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der mit dem weiteren AnschluBelement (29) verbundene Fiihrungsschlauch (30) 

15 aufierhalb des Schutzmantels (24) verlauft. 

3. ZentralanschluB bzw. zentrales Fiihrungsgehause nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf der gegeniiberliegenden Seite des AnschluBelementes (29) ein 
SchweiBbrenner (10) oder ein SchweiBgerat (1) bzw, eine SchweiBstromquelle (2) oder eine 

20 Sammelbox (3 1) usw. am ZentralanschluB (25) bzw. am zentralen Fuhrangsgehause uber 
Verbmdungselemente (32) anschlieBbar ist. 



4. ZentralanschluB bzw. zentrales Fuhrungsgehause nach einem oder mehreren der vor- 

hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Leitungen im Schlauchpaket (23) 
und das AnschluBelement (29) direkt durch das Gehause (28) bis zu den Verbindungsele- 
menten (32) gefuhrt sind. 



5. ZentralanschluB bzw. zentrales Fuhrungsgehause nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Leitungen iiber weitere Verbin- 
dungselemente (32) am Gehause (28) anschlieBbar sind und die weiteren Verbindungsele- 
mente (32) sowie das AnschluBelement (29) iiber interne Verbindungsleitungen mit den Ver- 
bindungselementen (32) fiir die unterschiedlich anschlieBbaren Komponenten verbunden sind. 

6. ZentralanschluB bzw. zentrales Fuhrungsgehause nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anschliisse, dadurch gekennzeichnet, daB das AnschluBelement (29) derart am 
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10 



Gehause (28) des Zentralanschlusses (25) bzw. des zentralen FOhrungsgeMuses angeordnet 
ist, daB sich ein geradliniger Duxchgang vom AnschluBelement (29) zu dem zugehorigen Ver- 
bindungselement (32) ffir die anschliefibaren Komponenten ausbildet. 

7. Zentralanschlufi bzw. zentraies FQhrungsgehause nach einem odsr mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekeimzeichnet, dafi der Fiihrungsschlaucb (30) und das 
AnschluBelement (29) sowie das dazugehSrige Verbindungselement (32) derart ansgebildet 
sind, daB eine in dean Fiihrungsschlauch (30) eingezogene Drahtseele (36) fiir den SchweiB- 
draht (13) durchfiihrbar ist. 

8. ZentralanschluB bzw. zentraies Rflirangsgehause nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der FiUmrngsschlaucdi (30) direkt zur 
Forderung des SchweiBdrahtes (13) ausgebildet ist. 

15 9. ZentralanschluB bzw. zentraies FOhrungsgehause nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Fiihrungsschlauch (30) und das 
Schlauchpaket (23) eine unterschiedliche LSnge aufweisen. 

10. ZoitralanschluB bzw. zentraies FOhrungsgehause nach einem oder mehreren der vor- 
20 hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Leitungen des Schlauchpakets (23) 
und das AnschluBelement (29) durch das Gehause (28) des Zentralanschlusses (25) bzw. das 
zentrale Ftihrungsgehause durchgefuhrt sind und die Verbindungselemente (32) am Ende der 
Leitungen bevorzugt auBerhalb des GehSuses (28) angeordnet sind. 

25 11. Schlauchpaket mit zumindest einem ZentralanschluB bzw. einem zentralen Rih- 

rungsgehause, bei dem unterschiedliche Leitungen, wie beispielsweise Gas-Versorgungslei- 
tungen, Kuhlleitungen, Stromversorgungsleitungen, Steuerleitungen, bevorzugt in einem 
Schutzmantel zusammengefaBt sind und an einem Gehause des Zentralanschlusses bzw. des 
zentralsH FShr^.gsgshaa3^ fixi^^iBdi-dadarssh g^K«izei<dmet,-dafi^^ 

30 Zentralanschlusses (25) bzw. am zentralen Ftihrungsgehause ein weiteres AnschluBelement 
(29), insbesondere ein SchnellverschluB, angeordnet ist, an dem ein Fiihrungsschlauch (30) 
fur den SchweiBdraht (13) anschlieBbar ist 

12. Schlauchpaket nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB an einer oder beiden 
35 Seiten des Schlauchpaketes (23) em ZentralanschluB (25) bzw. ein zentraies FQhrungsgehause 
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angeordnet ist. 

13. Schlauchpaket nach Anspruch 1 1 oder 12, dadurch gekennzeiclinet, daB die Leitun- 
gen des Schlauchpaketes (23) gegeniiber dem Fiihrangsschlauch (30) fiir den SchweiBdraht 

5 (13) eine unterschiedliche Lange aufweisen. 

14. Schlauchpaket nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Leitungen des Schlauchpaketes (23) an eine Komponente, insbesondere an 
ein SchweiBgerat (1) oder eine SchweiBstromquelle (2), anschlieBbar sind, wogegen der Fiih- 

10 rungsschlauch (30) fur den SchweiBdraht (13) an einer weiteren Komponente, insbesondere 
an ein Drahtvorschubgerat (1 1), anschlieBbar ist. 

15. Schlauchpaket nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 1 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das AnschluBelement des Fiihrungsschlauches (30) oder der Drahtseele (36) in 

15 dem Fahrungsschlauch (30), des Zentralanschlusses (25) bzw. des zentralen Ftthrungsge- 

hauses unabhangig vom AnschluBelement fur das Schlauchpaket (23) losbar ausgebildet ist. 

16. Schlauchpaket nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 1 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Schlauchpaket (23) ein Lichtleiter fur eine serielle Dateniibertragung ange- 

20 ordnetist. 

17. Schlauchpaket nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 1 bis 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Leitungen des Schlauchpakets (23) und das AnschluBelement (29) durch das 
Gehause (28) des Zentralanschlusses (25) bzw. das zentrale Fiihrungsgehause durchgefuhrt 

25 sind und die Verbindungselemente (32) zum Verbinden mit einer Komponente am Ende der 
Leitungen bevorzugt auBerhalb des Gehauses (28) angeordnet sind. 

18. Robotersystem, bei dem ein auf einem Roboter montiertes Werkzeug, insbesondere 
ein SchweiBbrenner, iiber Leitungen bzw. ein Schlauchpaket mit einem SchweiBgerat bzw. 

30 einer Stromquelle und/oder einem Drahtvorschubgerat verbunden ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Zufiihrung von Leitungen im Schlauchpaket (23) oder von einzelnen Leitungen 
und die Zufiihrung des SchweiBdrahtes (13), insbesondere iiber einen Fahrungsschlauch (30), 
in den Bereich eines SchweiBbrenners (10) voUstSndig oder zumindest fiber einen Teilbereich 
getrennt erfolgt, wobei die Trennung und/oder Zusanomenfiigung der Leitungen mit der Lei- 

35 tung bzw. dem Fuhrungsschlauch (30) des SchweiBdrahtes (13) fiber einen ZentralanschluB 
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(25) bzw. ein zentrales Ftihrungsgehause erfolgt. 

19. Robotersystem nach Anspruch 1 8, dadurch gekennzeichnet, daB am Schlauchpaket 
(23) ein ZentralanschluB (25) bzw. ein zentrales Fiihrungsgdiaiise gemaB den Ansprfichen 1 
bis 17 angeordnet ist und der Schweifibrenner (10) bevorzugt mit dem ZentralanschluB (25) 
bzw. mit dem zentralen Fiihrungsgehause verbunden ist, wobei ein FuhrungsscMauch (30) fiir 
den SchweiBdraht (13) unabhSngig vom Schlauchpaket (23), in dem weitere Leitungen fOr 
den Schweifibrenner (23) fiber einen Schutzmantel (24) zusammengefaBt sind, mit dem Zen- 
tralanschluB (25) bzw. dem zentralen Fiihrungsgehause verbunden ist 



20. Robotersystem nach Anspruch 18 odea: 19, dadurch gekennzeichnet. daB am gegen- 
iiberiiegenden Ende des Werkzeuges (40) die Leitungen im Schutzmantel (24) des Schlauch- 
paketes (23) an eine Komponente, insbesondere an ein SchweiBgerat (1) bzw. erne SchweaB- 
stromquelle (2), anschlieBbar sind, wogegen der Fiihrungsschlauch (30) fiir den SchweiBdraht 

15 (13) an eine weitere distanzierte Komponente, msbesondeie an ein Drahtvorschubgerat (1 1), 
anschlieBbar ist 

21. RobotCTsystem nach einem oder mehreren der Anspriiche 18 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schlauchpaket (23) und der Fiihrungsschlauch (30) an einer Sammelbox 

20 (31) bevorzugt iiber einen ZentralanschluB (25) bzw. ein zentrales Fiihrungsgehause an- 
schlieBbar sind. 

22. Robotersystem nach einem oder mehreren der Anspriiche 18 bis 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB von der Sammelbox (31) einzelne unabhangige Leitungen oder ein Schlauchpa- 

25 ket (23) und/oder ein Fiihrungsschlauch (30) zu einer oder mehreren Konrponenten fiihien. 

23. Robotersystem nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 8 bis 22, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Sammelbox (31) am Roboter (39) montiert ist und die weitaren Komponen- 



-tea vom Robots (-3 9) distan ^^- siad. 



24. Robotersystem nach einem oder mdireren der Anspriiche 1 8 bis 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Datenaustausdi zwisdien den einzelnen Konq)onenten, msbesondere zwi- 
schen dem Roboter (39), dem SchweiBgerSt (1), dem Schweifibrenner (19) und eventuell der 
Sammelbox (31) iiha: einen seriellen Datenbus erfolgt 
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25. Robotersystem nach einem oder mehreren der Anspriiche 18 bis 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 die SchweiBIeitung (17) als Datentrager fur den seriellen Datenbus fungiert. 

26. Sammelsystem fiir ein Robotersystem, dadurch gekennzeichnet, daB am Roboter (39) 
eihe Sammelbox (31) angeordnet ist, an der samtliche Leitungen, insbesondere Schlauchpa- 
kete (23) und/oder Fiihrungsschlauche (30), anschlieBbar sind. 



27. Sammelsystem nach Ansprach 25, dadurch gekennzeichnet, daB in der Sammelbox 
(31) eine Auswertelogik und/oder eine Steuervorrichtung (47) angeordnet ist. 

10 

28. Sammelsystem nach Ansprach 25 oder 26, dadurch gekennzeichnet, daB in der Sam- 
melbox (31) eine Antriebsvorrichtung fur den SchweiBdraht (13) zur SchweiBdrahtforderang 
angeordnet ist 

15 29. Sammelsystem nach einem oder mehreren der Anspriiche 26 bis 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sammelbox (31) auf einem Roboter (39) montierbar ist. 

30. Sammelsystem nach einem oder mehreren der Anspriiche 26 bis 29, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an die Sammelbox (31) eine Steuervorrichtung (49) des Roboters (39) an- 
20 schlieBbar ist. 



31. Sammelsystem nach einem oder mehreren der Anspriiche 26 bis 30, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sanunelbox (31) fiir einen seriellen Datenaustausch mit anderen Kompo- 
nenten, wie beispielsweise einer Steuervorrichtung (4) fur das SchweiBgerat (1) und/oder dem 

25 Roboter (39) und/oder einem SchweiBbrenner (10), ausgebildet ist. 

32. Sanmielsystem nach einem oder mehreren der Anspriiche 26 bis 3 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drahtseele (36) fur den SchweiBdraht (13) und/oder der Fuhrangsschlauch 
(30) durch die Sammelbox (31) durchfuhrbar ist. 

30 

33. Sanunelsystem nach einem oder mehreren der Anspriiche 26 bis 32, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorratstrommel (14) des SchweiBdrahtes (13) vom Roboter (39) und der 
Sammelbox (31) distanziert angeordnet ist. 

35 
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fS| (57) Abstract: The invention relates to a central connector (25) or central guide housing for a bundle of tubes (23), in which various 
O lines, for example, gas supply lines (7), cooling lines, mains lines and control lines are fixed to a housing and preferably collected in 
Q a protective sleeve (24). A further connector element (29), in particular a rapid connector, is airanged and embodied on the housing 
^ of the central connector (25) or on the central guide housing, to which a guide tube (30) for a welding rod (13) may be connected. 
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der PCT'Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung beschreibt einen Zentralanschluss (25) bzw.ein zentrales Fiihrungsgehause fiir ein 
Schlauchpaket (23), an dem unterschiedliche Leitungen, wie beispielswese Gas-Versor-gungsleitungen (7), Kuhlleitungen, 
Stromversorgungsleitungen, Steuerleitungen, an einem Gehause fixiert sind und diese bevorzugt in einem Schutzmantel (24) 
zusanunengefasst sind. Am Gehauses des Zentralanschlusses (25) bzw. am zentralem FUhrungsgehause ist ein weiteres 
Anschlusselement (29), insbesondere ein Schnellverschluss, angeordnet und ausgefuhrt, and den ein Fiihrungsschlauch (30) fiir 
einen Schweissdraht (13) anschliessbar ist. 
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